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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №1
АНАЛИЗ КОНСТРУКТИВНОГО РЕШЕНИЯ МОДЕЛЕЙ – АНАЛОГОВ
Цель работы: Освоение методики предпроектных исследований по анализу  моделей – аналогов (МА).

Задание:
1. Изучить основные принципы и методику подбора МА.

2. Подобрать и зарисовать МА, выполнить их общий анализ.

3. Составить описание художественного оформления МА.

4. Выполнить анализ основных параметров конструктивного решения МА с целью определения величин конструктивных прибавок по основным конструктивным участкам.

5. Анализ результатов работы.

Пособия и инструменты: рекомендации по направлению моды, журналы мод, технические описания, комплекты лекал, чертежные принадлежности.
Литература: [1 – 3].
Методические указания
1. Цель анализа моделей-аналогов (МА) и соответствующих конструкций изделий - получение исходных данных для создания наиболее рациональной конструкции на основе выбора положительных качеств ранее разработанных моделей.

Выбор методики подбора и анализа МА определяется заданным способом проектирования. Различают типовое и нетиповое проектирование. При нетиповом проектировании  МА подбираются по признакам назначения, т.е. свобода подбора моделей по внешней форме, покрою и композиционному решению практически не ограничена. Для типового проектирования серию моделей МА подбирают с учетом не только признаков назначения, но и признаков конструктивного решения и технологической обработки изделий [1].

2. Аналогами могут быть прежде всего лучшие изделия, которые должны отвечать потребительским требованиям и по своим технико-экономическим показателям соответствовать качеству лучших отечественных образцов. В качестве источников информации студенты используют журналы мод, эскизы моделей, образцы готовых изделий или их фотографии, технические описания, комплекты лекал. МА рекомендуется подбирать с учетом срока их разработки и реализации. 
В лабораторной работе студенты зарисовывают 3 – 5 эскизов МА (с обязательным изображением вида сзади). Зарисовки моделей должны быть представлены на фигуре человека с четкой прорисовкой всех конструктивно-декоративных элементов. Все МА должны быть изображены в одинаковом масштабе. Эскизы моделей-аналогов на примере женской куртке представлены на рисунке 1.1.
3.   Описание художественного оформления моделей-аналогов выполняется отдельно для каждой модели или одновременно для всех МА.
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Рисунок 1.1 – Эскизы моделей – аналогов женских курток

4. Анализ МА выполняют по основным конструктивным параметрам. Для этого конструкции основных деталей всех МА совмещают по исходным линиям, соответствующим базисной сетке чертежа (например, по вертикали, проходящей через выступающую точку средней линии спинки, и по горизонтали, соответствующей линии талии), и определяют: величины прибавок на свободное облегание по основным конструктивным поясам (линиям груди, талии, бедер) и распределение их по участкам для создания силуэта; величины прибавок, определяющие характер проймы и рукава  (Пспр, Поп, удлинение плеча и т. п.); величину передне–заднего  баланса и другие [2]. Чертеж совмещенных шаблонов деталей  конструкций МА спинки, переда и рукава выполняют в масштабе 1:1 в соответствии с рисунком 1.2. Установленные величины конструктивных параметров представляют в виде таблицы 1.1. 
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Рисунок 1.2
- Совмещенный чертеж шаблонов основных деталей МА женской куртки
Таблица 1.1 – Основные параметры конструкций моделей-аналогов

	Конструктивный параметр
	Условное обозначение
	Модели-аналоги

	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	Прибавка на свободное облегание по линии груди, см
	Пг
	4,5
	4,0
	5,0
	4,5
	4,0

	Прибавка на свободное облегание на участке спинки, см
	Пшс
	0,8
	0,5
	1,0
	0,8
	1,0

	…………………………..
	…
	…
	…
	…
	…
	…


5. Установленные в результате анализа конструктивные параметры сравнивают с рекомендуемыми на текущий и перспективный период развития моды. Отмечают достоинства и недостатки  моделей-аналогов, дают характеристику лучшего варианта конструктивного решения, который принимают за прототип проектируемой модели.

Также в выводе отмечают возможность заимствования конструктивной основы или отдельных конструктивных элементов при разработке конструкции проектируемой модели.
Контрольные вопросы:

1. Какова цель анализа моделей-аналогов?
2. Критерии выбора моделей-аналогов.

3. Способы совмещения шаблонов основных деталей конструкций МА.

4. Методика определения конструктивных прибавок по участкам спинки и переда шаблонов основных деталей конструкций МА.

5. По каким исходным линиям совмещают шаблоны деталей рукавов МА?
6. Как определить величины передне-заднего и бокового балансов в шаблонах  основных деталей конструкций  МА?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №2
РАЗРАБОТКА, ОФОРМЛЕНИЕ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ  ЛЕКАЛ – ОРИГИНАЛОВ  ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ОДЕЖДЫ
Цель работы: освоение этапов разработки, оформления, вырезания и контроля качества лекал – оригиналов основных деталей одежды.

Задание:
1. Подготовить исходную информацию для разработки лекал, скопировать основные лекала с рабочего чертежа (технического) конструкции.

2. Рассчитать величины технологических припусков в лекалах.

3. Оформить контуры лекал. Вырезать лекала.

4. Проконтролировать качество разработанного комплекта лекал.

5. Анализ работы и формулировка выводов.

Пособия и инструменты: чертежи конструкции или шаблоны основных деталей проектируемого изделия, чертежные принадлежности, копировальная бумага, ножницы.

Литература: [1, 4 – 6].
Методические указания
1. Для разработки лекал-оригиналов необходимо подготовить самостоятельно следующие исходные данные: технический чертеж модельной конструкции с нанесенными направлениями нитей основы и линиями контрольных измерений на деталях, сборочные чертежи узлов изделия (методы технологической обработки), сведения о свойствах материалов, из которых планируется изготовлять изделие [1].
1.1. Технический чертеж конструкции (рисунок 2.1) должен содержать необходимую для разработки лекал-оригиналов информацию: конструктивные линии (груди, талии, бедер, полузаноса, вытачек, складок и т.п.); линии направления нитей основы на деталях; монтажные надсечки на контурах деталей; величины деформаций по срезам; линии контрольных измерений и контрольные размеры [4].
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Рисунок 2.1 – Технический чертеж конструкции женской куртки

1.2.  Направление нитей основы на деталях одежды определяют в соответствии с техническими условиями на раскрой деталей. В отдельных случаях направление нитей основы на деталях устанавливают по модели (например, если используется косой крой). На детали втачного рукава из ткани в клетку и полоску нити основы наносят так, чтобы в готовом изделии они располагались отвесно. На лекалах нити основы проводят вдоль всей детали для удобства выполнения раскладок ручным способом.

1.3.  Количество и места расположения монтажных надсечек обусловлены используемым оборудованием, приемами выполнения технологических операций и т.п. Обычно на срезах длиной более 40 – 50 см ставят не менее двух надсечек на расстоянии примерно 10 см от концов срезов. На окате рукава и пройме должно быть не менее 3-4надсечек. На воротнике необходима надсечка, соответствующая положению плечевого шва [4].
1.4. Величины деформаций по срезам (плечевому, пройме, окату) наносят на чертеж конструкции с использованием условных обозначений.
1.5. Линии контрольных измерений, нанесенные на детали чертежа, сопровождают записями о контрольных размерах, выделяя их составляющие: размерный признак или длину по шкале,  прибавки, припуски на усадку или уработку.
1.6.
Каждую деталь в отдельности со всеми ее внутренними
линиями и монтажными надсечками копируют с чертежа конструк​ции, используя копировальную бумагу и чертежные принадлежности. Такой способ копирования обеспечивает достаточную точность.
1.7. Методы технологической обработки должны быть представле​ны сборочными чертежами узлов изделия (сечения переда в облас​ти горловины, кармана, борта, низа, бокового шва и т.д.) с обозначением величины технологических припусков на швы, подгибы и подгонку. Фрагмент сборочного чертежа на примере женской куртки представлен на рисунке 2.2. 
1.8. Свойства материалов, из которых планируется изготовлять
изделие, учтены в основном при разработке технического чертежа
конструкции (толщина, усадка при влажно-тепловой обработке и
термодублировании, растяжимость, жесткость и др.). При расчете
технологических припусков в лекалах (на швы Птш, подгибы Птп и подгонку Птпод) учитывают также осыпаемость тканей, что особенно важно для изделий без подкладки[5].

2. Расчет технологических припусков в рабочих чертежах лекал
выполняют на основе сборочных чертежей узлов изделия с учетом
планируемой обрезки (подгонки) деталей на отдельных участках с
целью уточнения их контуров. Необходимость уточнений контуров
возникает вследствие внутрипроцессного формования и термодубли​рования деталей, при которых могут изменяться конфигурация и размеры деталей. При изготовлении верхней одежды, как правило, уточняют линию низа изделия, горловину переда и нижний ворот​ник (Птпод= 0,5 . . . 0,7 см) [6].
Основные соединительные швы верхней одежды (боковые, плече​вые и т.п.) выполняют шириной 1 см, ширину подгиба низа изделия и рукава проектируют равной 3-4 см, краевые обтачные швы выполняют шириной 0,8 см. 
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Рисунок 2.2 – Фрагмент сборочного чертежа модели женской куртки

Остальные составляющие Птш (припуски на кант и толщину) определяют в зависимости от толщины тканей. 
В изделиях без подкладки припуски на ширину шва устанавли​вают с учетом осыпаемости и раздвигаемости нитей тканей. В изде​лиях из тканей с разреженной структурой швы, испытывающие при эксплуатации повышенные нагрузки, должны быть достаточной ширины (например, рукав втачивают в пройму швом шириной 1,25 – 1,5 см). Данные о припусках записывают в виде таблицы 2.1.

Таблица 2.1 – Расчет величины технологических припусков в рабочих 

                               чертежах лекал деталей  ______________________

                                                                              (наименование изделия)

	Узел
	Сечение на сборочном чертеже
	Технологический припуск,  Пт, см

	
	
	Птш
	Птп
	Птпод
	Общая величина припуска

	
	
	на толщину в шве
	на кант
	на ширину шва
	на подгиб
	на подгонку
	

	Верхний срез верхнего

воротника
	А-А
	-
	0,2
	0,8
	-
	-
	1,0

	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…
	…


3.
Полученные величины припусков откладывают по контурам скопированных деталей и оформляют внешние контурные линии (срезы) лекал. Размеры по линии контрольных измерений дополняют информацией о технологических припусках.
3.1.  Монтажные знаки в деталях с втачным рукавом, представленные в приложении А, переносят с линии шва на срез по нормали к
линии шва (стандартные надсечки). Если при монтаже изделия с
надсечкой одной детали совмещают конец шва другой, то надсечку
ставят в удобном для совмещения со швом направлении.

3.2. Контуры лекал оформляют с учетом очередности обработки
швов, диктуемой используемыми методами технологи​ческой обработки. Сначала оформляют и вырезают лекала по конту​рам срезов, которые подлежат соединению в первую очередь. К таким срезам (назовем их первоочередными) относятся срезы внут[image: image31.emf]ренних членений деталей (кокетки, рельефы и др.), а при их отсутст​вии, первоочередными являются боковой, средний и плечевой срезы. При оформлении одноименных срезов смежных деталей сначала вырезают одну деталь (например, верхнюю часть рукава), затем с ее помощью уточняют конфигурацию, длину и надсечки на одноименных срезах смежной детали (нижней части рукава), после чего смежную деталь также вырезают по контурам первоочередных срезов (переднему и локте​вому).
3.3.  Для стачивания срезов на полуавтоматах по заданному конту​ру одноименные срезы деталей обязательно оформляют абсолютно одинаковыми линиями, являющимися копиями технологических шаблонов полуавтоматов. Такое технологичное оформление срезов эффективно и в случае обработки на обычных машинах, так как позволяет сократить количество приемов (перехватов) при стачивании срезов.

3.4.  Далее проверяют сопрягаемые срезы (горловину, пройму, низ
изделия, окат рукава). С этой целью лекала двух смежных деталей складывают так, чтобы совмещались линии стачивания одноименных срезов и точки монтажных знаков на этих линиях. При складывании можно ориентироваться на величину перекрытия одной детали другой; при ширине шва 1 см перекрытие составляет 2 см.

Если в конфигурации сопрягаемых срезов в области стыковки сложенных лекал обнаруживается нежелательная угловатость, контуры сопрягаемых срезов уточняют с использованием лекальных кривых.
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Рисунок 2.3 – Схема построения чертежей лекал основных деталей переда женской куртки
3.5.
Концы срезов деталей изделий на подкладке и без подкладки
оформляют по-разному. Требования к изготовлению изделия без подкладки с обметываемыми срезами таковы, что ни одного миллиметра открытого среза в готовом изделии не должно оставаться необметанным. Концы первоочередных срезов в этом случае оформ​ляют как копию участка контура детали, который пересекает при​пуск на первоочередной шов в готовом виде. Иногда из-за этого получаются неудобные для раскроя контуры деталей, но требования к качеству швов не позволяют срезать нетехнологичные выступы. Концы срезов лекал изделий на подкладке срезают для удобства совмещения срезов при стачивании; иногда оформляют так называемые технологические выступы.
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Рисунок 2.4 – Схема построения чертежей лекал основных деталей рукава  и воротника женской куртки
3.6. После оформления концов срезов деталей разработанные лекала-оригиналы окончательно вырезают. Заканчивают оформление лекал-оригиналов нанесением на каждую деталь маркировочных данных: наименование изделия, номер модели, материал, наименование детали, шифр (при использовании унифицированных деталей), количество деталей кроя, размер, фамилия конструктора и его подпись, дата изготовления. На рисунках 2.3 – 2.4 представлены схемы построения основных лекал деталей на примере женской куртки.
4. Для проверки лекал студенты обмениваются разработанными комплектами и оценивают их качество друг у друга. Принимая отчет студента, преподаватель оценивает не только авторский комплект лекал, но и его работу по проверке качества лекал, разработанных другими студентами.
Контрольные вопросы
1. В чем сущность отработки срезов деталей на технологичность? Какие срезы вами отработаны на технологичность?
2.  Каким образом можно проверить в лекалах соразмерность длин оката рукава и проймы в целом и между надсечками?

3.  В чем состоит основное различие в оформлении контуров лекал изделий на под​кладке и без нее?
4.  Какую информацию включают в маркировочные данные?

5.  Исходные данные для разработки чертежей лекал – оригиналов.

6.  Какую информацию несет в себе сборочный чертеж?

7.  Каким образом можно оценить качество разработанного комплекта основных лекал?
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №3
ПОСТРОЕНИЕ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ЛЕКАЛ ПРОИЗВОДНЫХ ДЕТАЛЕЙ
Цель работы: освоение промышленных методов построения лекал производных и мелких деталей (воротника, подборта, подкладки, прокладок, карманов и т.п.).
Задание:
1. Изучить требования к конструкции лекал производных деталей.
2.  Разработать схемы построения лекал производных деталей.

3.  Построить рабочие чертежи лекал производных деталей из основного материала.

4. Построить рабочие чертежи лекал деталей подкладки.

5. Построить рабочие чертежи лекал деталей прокладки.

Пособия и инструменты: сборочные чертежи конструкций узлов одежды, лекала основных деталей пиджака, пальто, куртки или жакета.  
Литература: [1, 4, 7, 8].
Методические указания

1. Перечень лекал производных деталей приведен в учебнике [1]. Уровень качества конструкции производных деталей определяется степенью их технологичности. Минимизация материальных и трудовых затрат достигается точностью конструкции производных дета​лей, позволяющей соединять производные детали изделия с основны​ми без внутрипроцессных уточнений.
1.1.  Чертежи лекал производных деталей разрабатывают на основе
рабочих чертежей лекал-оригиналов основных деталей. Схема постро​ения каждой конкретной детали должна быть обоснована, исходя из конструкции узлов изделия в готовом виде, включающих данную деталь, т.е. исходя из методов обработки изделия [4].

1.2.  При разработке схем построения лекал производных деталей
учитывают следующие свойства материалов пакета изделия:

- разноусадочность (например, в деталях подкладки вдоль нитей основы предусматривают дополнительные припуски, так как усадка подкладки, как правило, значительно больше усадки основного материала);
- различная способность к растяжению (в деталях из материала с меньшей растяжимостью предусматривают компенсирующие дефицит растяжимости припуски в направлении усилий растяжения, возни​кающих в одежде при выполнении движений);
- различная способность к формообразованию вследствие растяже​ния нитей или изменения углов между ними (в деталях из матери​алов с малой способностью к формообразованию используют конст​руктивные способы создания формы, т.е. вводят вытачки, швы).
1.3. На стадии контроля разработанных лекал для изделий с подкладкой проверяют сопрягаемость размеров основных и произ​водных деталей: ширину на основных конструктивных уровнях, длину криволинейных контуров проймы и горловины и т.д.
2. Для разработки схем построения лекал производных деталей каждый студент использует сборочный чертеж модели, разработанный ранее. 
2.1. Разработку схем начинают с изучения по чертежу задан​ного узла (составляющие детали, толщина материалов пакета) и выбора величины (процента) усадки материалов по основе и растяжи​мости по утку. Затем анализируют соответствующие заданной конст​рукции методы обработки узла, выявляя необходимость дополни​тельных припусков на посадку производных деталей по срезам относительно основных, а также на обрезку (подгонку) для внутрипроцессного уточнения контуров деталей. Все это составит содержа​ние обоснования разрабатываемых схем построения лекал, которое необходимо привести в отчете по работе. Схемы построения зарисо​вывают в масштабе.
Схема построения чертежей производных лекал из основной ткани на примере женской куртки представлена на рисунке 3.1.
3. Чертежи лекал производных деталей студенты строят с исполь​зованием действующих в промышленности схем построения.
3.1. Рабочий чертеж лекала подборта, на примере модели женской куртки, строят на чертеже ранее разработанных лекал переда (с припусками на швы, равными 1,0 см). В связи с тем, что застежка проектируемого изделия доверху, разработка конфигурации подборта  проводится по следующей схеме: величина припуска по горловине – 1,0 см, по краю борта – 0,7 см. От линии низа до линии талии линия внутреннего среза подборта проходит параллельно линии края борта. Ширина подборта от линии полузаноса (середины переда) до линии внутреннего среза подборта составляет 7,0 см. От линии талии до линии плеча срез подборта оформляется вогнутой линией.  Ширина подборта по линии плеча составляет около 4,0 см или равна ширине обтачки горловины спинки (если обтачка горловины спинки проектируется по модели).  
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Рисунок 3.1 – Схема построения чертежей лекал производных деталей женской куртки  (основная ткань)

3.2. К производным деталям из основного материала относятся также верхний воротник, обтачки горловины и проймы, пояса, хлястики и т.д. Форма обтачек горловины и проймы определяется конфигурацией соответст​вующих контуров; ширина их зависит от способа обработки внутрен​него края и колеблется от 3 до 4 см. Исходными данными для построения производного лекала верхнего воротника является разработанное ранее лекало нижнего воротника (с припусками на швы, величина которых равна 0,7 см, по верхнему и боковым срезам воротника стойки). Верхний воротник должен быть больше нижнего воротника на величину канта обтачного шва и на величину припуска на огибание нижнего воротника верхним.
4. Рабочие чертежи лекал подкладки переда и спинки разрабаты​вают на основе рабочих чертежей лекал-оригиналов переда и спинки из основной ткани после разработки чертежа лекала подборта. На рисунке 3.2 приведены схемы построения лекал подкладки переда и спинки на примере женской куртки. 
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Рисунок 3.2 – Схема построения чертежей лекал производных деталей переда и спинки женской куртки (подкладочная ткань)

4.1. Студентам необходимо построить лекала переда и спинки подкладки и про​анализировать величины припусков: на разноусадочность материа​лов, на различие их растяжимости и т.д.
1) Длина проймы подкладки должна быть длиннее основной проймы на 0,5 см в пиджаке, на 1,0 см в демисезонном пальто, на 1,5 см в зимнем.

2) Длина горловины спинки больше основной на 0,3 см, что как правило, обеспечивается за счет проектируемой по середине спинки складки глубиной 1,0 см.

3) Ширина детали подкладки, притачиваемой к подгибке низа, должна быть такой, чтобы подкладку можно было притачивать без натяжения или с посадкой до 2%. На рисунке 3.2 приведен пример оформления низа подкладки, при условии напуска подкладки на половину подгибки низа.
4) Ширина деталей отлетной по низу подкладки в изделиях расширенных к низу может быть меньше ширины основных деталей примерно на половину их расширения по сравнению с прямым силуэтом.

5) Длина подкладки переда по линии ее соединения с подбортом должна быть больше на величину посадки, предусмотренной с учетом разноусадочности основного материала и подкладки (при мер распределения посадки и расположения надсечек по срезам подборта и подкладки показан на рисунке 3.2).
6) Подкладка в области шлицы изделия должна проектироваться с припуском на швы по ширине [7].

4.2. Имеет свои особенности и построение лекал подкладки рука​ва. Припуск 3,0 см на нижних участках оката включает в себя припуск на усадку и припуск на свободное огибание основного шва проймы. Посадка по окату подкладки может быть меньше основной на 30-50%. Вследствие уменьшения высоты оката, как правило, возникает дефицит посадки. Можно компенсировать дефицит посадки расширением подкладки рукава вверху [7]. На рисунке 3.3 приведены схемы построения лекал подкладки рукава на примере женской куртки.
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Рисунок 3.3 – Схема построения чертежей лекал производных деталей рукава женской куртки  (подкладочная ткань)
5. В настоящее время в верхней одежде применяется дублирова​ние отдельных деталей или их участков легким прокладочным материалом. С введением фронтального дублирования переда сокращается количество слоев бортовой прокладки. Женская верх​няя одежда в этом случае часто изготовляется вообще без бортовой прокладки. 
В следствии, предохранения прилипания клеевой прокладки к подушкам пресса или утюга при дублировании деталей конфигурация прокладочных деталей уменьшается на величину 0,3 см.

При разработке прокладочных деталей в подгибку низа изделия и рукавов с целью четкой фиксации линии подгибки контуры верхних срезов прокладки должны перекрывать линию подгибки на 0,3-1,0 см (в зависимости от структуры материала).

Для фиксации горловины, плечевого среза и проймы спинки конфигурация прокладочных деталей разрабатывается в зависимости от структуры материала [8].

Схема построения чертежей лекал производных деталей из прокладочного материала на примере женской куртки представлена на рисунке 3.4.
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Рисунок 3.4 - Схема построения чертежей лекал производных деталей спинки женской куртки (прокладочная ткань)
Контрольные вопросы
1.  С какой целью расширяют подкладку рукава вверху?

2.  Как определить припуск на огибание какой-либо детали другой деталью?

3.  Какой порядок контроля разработанных лекал производных деталей вы можете предложить?
4. Какие свойства материалов необходимо учитывать при разработке чертежей лекал производных деталей?

5. Какова величина посадки закладывается в лекало подкладки  переда по срезу соединения ее с  внутренним срезом подборта.  Каково ее распределение по участкам?
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №4
ПОСТРОЕНИЕ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ЛЕКАЛ

Цель работы: освоение промышленных методов построения вспомогательных лекал для намелки и подрезки деталей.
Задание:
1. Изучить требования к конструкции вспомогательных лекал.
2. Разработать схемы построения вспомогательных лекал. 
3. Построить рабочие чертежи вспомогательных лекал.
4. Проконтролировать качество разработанных лекал.
Пособия и инструменты: сборочные чертежи конструкций узлов одежды, лекала основных и производных деталей пиджака, пальто, куртки и жакета. 
Литература:[1, 2, 7].
Методические указания

Работу выполняет каждый студент индивидуально.
1. Вспомогательными называют лекала, используемые в процессе пошива изделий для нанесения вспомогательных линий стачивания, настрачивания, расположения карманов, линии обрезки и т.д.
1.1. Количество и вид вспомогательных лекал, их конфигурация зависят от многих факторов (используемых методов обработки, применяемого оборудования, сложности модели и т.д.), поэтому правила построения вспомогательных лекал швейных изделий строго не определены.
По назначению вспомогательные лекала подразделяют на намеловочные лекала и лекала для уточнения срезов деталей.

Намеловочные вспомогательные лекала предназначены для нанесения линий на деталях, по которым прокладывают строчки, швы, настрачивают  или притачивают другие детали, стачивают вытачки, складки и т.д.

К лекалам для уточнения срезов деталей относятся лекала для обрезки края борта, низа изделия, нижнего воротника, внутреннего края борта. Эти лекала необходимы в тех случаях, когда возможно искажение деталей в процессе ее обработки.

1.2. По характеру выполнения вспомогательные лекала могут быть контурными и прорезными.

В контурных лекалах рабочими являются внешние контуры, а в прорезных –внутренние. Рабочие контуры прорезных лекал оформляют в виде щелей или перфорации. Ориентационные срезы служат для укладывания вспомогательных лекал на деталь или узел изделия. По ним вспомогательное лекало совмещают со срезами детали.
1.3. Неразрезные вытачки в намеловочных лекалах отмечают четырьмя линиями: линией сгиба, шва и двумя поперечными, ограничивающими длину вытачки. Аналогично осуществляется намелка защипов и складок.

Место расположения прорезных карманов с клапанами и листочками отмечают тремя линиями: линией притачивания декоративного элемента и двумя поперечными линиями, ограничивающими их длину.

Места расположения накладных карманов намечают линиями краев карманов, а при соединении их соединительным швом – линиями срезов карманов (рисунок 4.4).

В соответствии с используемой технологией и организацией технологического процесса целесообразно объединять в одном лекале 2-3 вспомогательных, которые могут быть применены на одном рабочем месте.

       2. Для разработки схем построения вспомогательных лекал каждый студент использует схемы лекал основных и  производных деталей, разработанные ранее.
2.1. Перед проектированием обосновывают номенклатуру двух групп вспомогательных лекал:
1. Вспомогательные лекала для подрезки деталей или уточнения срезов.

2.Вспомогательные лекала для намелки места расположения деталей и контрольно-соединительных знаков, вспомогательных линий стачивания, настрачивания и расположения конструктивно-декоративных элементов (карманов, петель и пуговиц).

Спецификацию вспомогательных лекал представляют в таблице 4.1.

Таблица 4.1 – Спецификация вспомогательных лекал

	Наименование лекала
	Стадия обработки детали, ориентационные срезы

	Лекало для подрезки нижнего воротника
	После дублирования и соединения среднего шва. Ориентационный срез лекала проектируется по направлению среднего шва.

	Лекало для намелки линии подгиба низа и подрезки линии низа
	После соединения плечевых, боковых и рельефных швов, обтачивания борта. Ориентационный срез лекала проектируется по направлению среднего шва и обтачному краю борта.

	……
	……


2.2. Конкретизируют требования  к изготовлению вспомогательных лекал с учетом свойств пишущего инструмента (мела, воскового мелка, меловой пасты, пудры, ручки или карандаша). Лекала должны  обеспечивать надежную ориентацию на поверхности узла или детали, возможность унификации  и объединения нескольких лекал в одно. Схема разработки двух вспомогательных лекал в одном представлено на примере лекала для намелки вытачек на переде подкладки (рисунок 4.1). 
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Рисунок 4.1 - Схема построения чертежей вспомогательных лекал женской куртки

По возможности заменять внутренние (прорезные) рабочие срезы на внешние (контурные). Например, лекало для намелки петель можно выполнять не прорезным, а контурным (рисунок 4.2).
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Рисунок 4.2 - Схема построения чертежа вспомогательного лекала для намелки петель женской куртки

2.3. При разработке вспомогательных лекал необходимо учитывать все изменения в деталях или узлах, которые вызваны предшествующей технологической обработке. Например, лекало для намелки подгибки низа рукава (рисунок 4.3) разрабатывают с учетом того, что стачан передний шов рукава, а лекало для намелки линии расположения бокового наклдного кармана с учетом того, что стачаны швы рельефов переда (рисунок 4.4).
3. Чертежи вспомогательных лекал разрабатываются студентами на основе схем их построения в масштабе 1:1 с учетом требований действующих в промышленности и изложенных ранее в лабораторной работе.

4. Для проверки разработанных лекал студенты обмениваются комплектами и оценивают их качество друг у друга.
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Рисунок 4.3 – Схема построения чертежа вспомогательного лекала для намелки линии подгибки низа рукава

[image: image32.emf]
Рисунок 4.4 – Схема построения чертежа вспомогательного лекала для намелки места расположения накладного кармана на переде женской куртки
Контрольные вопросы
1.Приведите примеры намеловочных и обмеловочных лекал. В чем  их различие?

2.Приведите примеры контурных и прорезных вспомогательных лекал. Поясните порядок их разработки.

3. Какие из  вспомогательных лекал возможно сгруппировать в одно и почему?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №5
ГРАДАЦИЯ ЛЕКАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ ТИПОВЫХ ПОКРОЕВ
Цель работы: анализ методик градации лекал, принятых в промыш​ленности, и освоение техники градации лекал.
Задание:
1. Изучить методику и технику градации лекал швейных изделий по размерам и ростам.
2. Подготовить исходную информацию для градации лекал изделия заданного вида по одной из предложенных преподавателем методик.
3. Выбрать положение исходных осей и разработать схему градации лекал деталей изделия заданного вида.
5. Выполнить градацию по размерам и ростам основных лекал
изделия заданного вида. 
6. Проанализировать результаты градации.

[image: image33.emf]Пособия и инструменты: схемы градации лекал изделий различ​ных видов, действующие в промышленности, шаблоны лекал деталей в М 1:5, основные лекала базового размеророста изделий различных видов в М 1:1.
Литература: [1, 4, 18 – 20]
Методические указания

Каждый студент выполняет работу индивидуально. Студент выполняет градацию 2-3 деталей из основных лекал изделия заданного вида.
В отчете по работе у каждого студента должна быть зарисовка схем градации полного комплекта основных лекал изделия заданного вида. К отчету прилагаются чертежи тех размноженных деталей, с которыми студент работал в масштабе 1:1. 
1.  При подготовке к работе студенты изучают сущность процесса градации лекал, способы и системы градации лекал деталей одежды.

2.  При подготовке исходной информации студенты зарисовывают выданную преподавателем схему градации по размерам и ростам лекал изделия заданного вида. Затем устанавливают группы (систе​мы) размеров и ростов, на которые будет проводиться градация лекал.

Обычно градацию лекал проводят по группам размеров в соответ​ствии с действующей классификацией типовых фигур мужчин, женщин и детей. Например, во 2-й полнотной группе мужских фигур выделены две группы размеров: 84-104 и 108-124. Базовые размеры для этих групп установлены соответственно 170-100-88, 170-112-100. Во 2-й полнотной группе женских фигур выделены три группы размеров: 84-104, 108-120, 124-136. Базовые размеры для этих групп установлены соответственно 158-96-104, 164-112-120, 164-128-136.
Группы размеров для градации лекал студенты устанавливают исходя из размера конструкции изделия, предложенной для града​ции.
3.  Для разработки схемы градации лекал изделия заданного вида прежде всего необходимо выбрать положение исходных линий градаций (осей).

3.1. Вертикальная ось может проходить по любой вертикальной конструктивной линии сетки чертежа, но должна быть параллельна нити основы детали. Горизонтальная ось может проходить также по любой горизонтальной конструктивной линии.

Для типовых конструкций швейных изделий положение вертикальной оси обычно принимают: на спинке – по касательной к средней линии, на переде  и боковой его части – по касательной к пройме, в деталях рукава – по линии, соединяющей концы переднего переката.

В связи с тем, что большинство размерных признаков фигуры человека ориентировано относительно линии талии, положение исходной горизонтальной оси градации обычно принимают по этой линии.

3.2. Относительно выбранных исходных линий разрабатывают схемы градации лекал, используя типовые схемы градации лекал, представленные на рисунке 5.1.

3.3. При разработке схемы градации руководствуются правилом, что перемещение точек, лежащих на исходных линиях, осуществляется только вдоль соответствующих линий, а изменение размера детали должно обеспечиваться перемещением среза детали, расположенного противоположно положению оси. Например, изменение ширины спинки при положении вертикальной оси по касательной к средней линии спинки обеспечивается горизонтальным перемещением линии проймы на соответствующую величину изменчивости размерного признака Т47.

3.4. Схему градации оформляют, как показано на рисунке 5.2. Направление межразмерных и межростовых перемещений должны быть показаны стрелками в сторону большего размера, проведенными параллельно исходным горизонтальным и вертикальным осям. При этом указывают числовые значения перемещений.
3.5 Величины приращений по ростам линий низа изделия и рукава определяют исходя из шкал рекомендуемых длин изделий и рукавов различных ассортиментных групп, которые представлены в приложениях Б, В, Г.
4. Каждый студент выполняет градацию заданного лекала детали
по установленной группе размеров при одном базовом росте и по
группе ростов при одном базовом размере изделия. Допускается
выполнение градации лекал по размерам и ростам на совмещенном
чертеже.
5. Схемы  градации основных  лекал (не менее двух деталей) проектируемого изделия представляют в масштабе 1:5.
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Рисунок 5.1 -  Схема градации лекал основных деталей женской одежды типовой конструкции

4.1. Для выполнения градации на лист бумаги переводят контуры лекал изделия базового размера, располагая их на некотором рассто​янии друг от друга.

4.2. Каждую конструктивную точку лекала перемещают по гори​зонтали и вертикали на величину градации (приращения координат) в соответствии с выданной схемой градации.

4.3. Градацию лекал выполняют в последовательности, приведен​ной ниже на примере градации высшей точки горловины спинки женского жакета по группе размеров 84-104:

от точки 121 (рисунок 5.3) вниз по вертикали откладывают отрезок 121-121'.
121-121' = 0,45 • 4 = 1,8 см,
где 0,45 см - величина градации для одного размера. В промежутке oт среднего (100) размера до меньшего (84) четыре шага: 84-88-92-96-100;
влево от точки 121' откладывают величину ее горизонтального перемещения, рассчитанную аналогично:
121'-121" = 0,2 • 4 = 0,8 см; 
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Рисунок 5.2 – Схема градации лекал деталей спинки на примере женской куртки

точки 121" и 121 соединяют прямой и продолжают ее вверх. Отре​зок 121-121" делят на три равные части, получают точки, соответ​ствующие положению вершины горловины спинки размеров 88, 92, 96;
вверх от точки 121 на продолжении прямой 121-121" откладыва​ют одну такую же часть, получая положение вершины горловины спинки 104 размера;
через вновь полученные конструктивные точки лекала проводят контуры размноженных деталей.
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Рисунок 5.3 – Определение положения точек на лекалах размноженных размеров
4.5. При оформлении криволинейных контуров размноженных лекал рекомендуется воспользоваться лекалами базового размера.
4.6. На основе окончательно отработанных схем проводят градацию  лекал  основных деталей на рекомендуемые для данной модели размеры и роста.

Чертежи градации выполняют в масштабе 1:1. На чертежах градации  лекал необходимо нанести направление исходных осей градации, нитей основы и указать маркировку лакал и границы градации по размерам и ростам. Например, "спинка, (158-170) -(88-100), 2-ая полнотная группа". Это обозначает, что на чертеже представлена градация лекала спинки размеров с 88 по 100, ростов со 158 по 170, второй полнотной группы.

Контуры лекал исходного размера и роста обводят основными (толстыми) линиями, а других размеров и ростов - тонкими. Выносными линиями указывают  размеры  и роста, на которые произведена градация исходного лекала.

6.   Анализ результатов градации студенты проводят на основе проверки соответствия длин одноименных срезов лекал деталей базового размера и двух крайних (меньшего и большего), получен​ных градацией. Измерение длин сопрягаемых срезов необходимо выполнять по линиям соединения этих срезов. Результаты анализа представляют в виде таблице 5.1.
Таблица 5.1 – Длина монтируемых срезов лекал разных размеров_______________              
                                                                                 (наименование изделия)

	Наименование срезов  деталей
	Длина срезов лекал, см
	Величина изменения среза, см

	
	размера
	размера

	
	84
	88
	92
	84-88
	88-92

	Срез рельефа средней части спинки
	47,5
	47,3
	47,1
	0,2
	0,2

	Срез рельефа боковой части спинки
	47,5
	47,3
	47,1
	0,2
	0,2

	Нижний срез кокетки спинки
	22,08
	22,6
	23,12
	0,52
	0,52

	Верхний срез средней части спинки
	22,08
	22,6
	23,12
	0,52
	0,52

	…
	…
	…
	…
	…
	…


Контрольные вопросы
1. По каким срезам деталей не обеспечивается необходимое сопряжение длин при их градации по размерам? В чем, по вашему мнению, причины этого и какие бы вы могли дать предложения по изменению схемы градации?
2.  По каким конструктивным параметрам изделия при градации не наблюдается
соответствия изменчивости размерных признаков фигур? Как это может отразиться на качестве готового изделия?

3.  Какова ваша оценка изученной методики градации, и какие вы можете дать
предложения по ее совершенствованию?
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №6
РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА НОВЫЕ МОДЕЛИ ОДЕЖДЫ

Цель работы: ознакомление с порядком и методикой составления технической документации на новые модели одежды.

Задание:
1. Изучить инструкцию по разработке и утверждению ТО на новые модели одежды и определить состав документов ТО.

2.
Подготовить исходную информацию для составления ТО на
модель изделия заданного вида.

3.
Составить ТО на модель изделия заданного вида.

Пособия и инструменты: основные лекала деталей изделий различ​ных видов базового размеророста, схемы градации лекал изделий, сантиметровые ленты, бланки титульных листов ТО, образцы ТО на различные виды изделий.

Литература: [21 – 26]
[image: image34.emf]Методические указания
Лабораторную работу студенты выполняют группами по два челове​ка. Вид изделия, на который составляют ТО, определяет преподава​тель. В соответствии с заданием студенты получают основные лекала изделия базового размеророста. Составленное ТО на заданное изде​лие каждый студент представляет в своем отчете.

1.
В техническую документацию на вновь разрабатываемую
модель изделия включаются: образец модели, полный комплект лекал
(основные, производные, вспомогательные) базового размеророста или на все
рекомендуемые размеры и роста, ТО на модель.
1.1 Техническое  описание (ТО)  является паспортом  модели, ее основным техническим документом.

В соответствии с ОСТ 17-01-002-2002 [21] при регистрации технического описания ему присваивается обозначение, состоящее из: 

- индекса документа – ТО;

- первые четыре цифры – код продукции по ОКП;

- восемь цифр – код предприятия по ОКПО;

- три цифры – порядковый номер регистрации;

- год разработки технического описания.

1.2. В соответствии с НТД [22, 23], определяющей порядок разработки и утверждения ТО на новые модели одежды составляются основные формы ТО: 

· титульный лист (номер ТО; вид изделия; вид материала; рекомендуемые размеры и размер, принятый за базовый; дата рассмотрения на ХТС и дата утверждения ТО руководителем предприятия);
· зарисовка и описание художественно-технического оформления образца модели (форма №1). Зарисовку модели выполняют на отдельном листе, с детальной прорисовкой всех конструктивно-технологических особенностей (силуэт, швы, отделочные строчки и т.п.);
· перечень  технических требований к проектируемому изделию (форма №2).  Технические требования к изделию включают те особенности обработки, которые не указаны в нормативно-технической документации;

· спецификация материалов и фурнитуры (форма №3) содержит перечень и расход основных и вспомогательных материалов на проектируемую модель;

· спецификация лекал и деталей кроя (форма№4);
·  таблица измерения лекал и  изделия в готовом виде (табель мер, форма №5).

 При заполнении таблицы измерения лекал и изделия в готовом виде (табель мер)  перечень необходимых мест измерений составляют в соответствии с требованиями ГОСТ  4103 – 86 «Изделия швейные. Методы контроля качества» [24]. В число
измерений включены лишь основные, определяющие соразмерность
одежды  телу   человека (десять измерений по плечевым, три измерения по поясным изделиям и одно измерение по головным уборам); 
Таблицу площадей лекал (форма №6), нормировочную карту (форма№7) и схему раскладки лекал (форма №8) составляют на основе комплекта лекал, по которым изготовлен образец-эталон изделия и чертежа градации лекал.

Полный перечень форм ТО и порядок их заполнения представлен в приложении В  учебно - методического пособия к   курсовому проекту по дисциплине «КТПП».
2.
 Для составления ТО на модель изделия заданного вида студен​ты подготовляют исходную информацию, включающую измерения основных лекал изделия базового размеророста и данные по измене​нию основных параметров лекал при переходе от размера к размеру и от роста к росту.

2.1. Прежде всего устанавливают перечень измерений изделия в соответствии с требованиями ГОСТ 4103 – 86   с учетом модельных особенностей. Схему измерения изделия представляют по таблице 6.1  (графа 2).

Таблица 6.1 - Исходная информация для составления табеля мер


________________________(вид изделия, размер, рост)
	Номер  п/п
	Схема измерения
	Величина, см
	Разница, см, между смежными

	
	Изделия по ГОСТ
	лекал
	измерения лекал
	припусков
	измерения изделия в готовом виде
	размерами
	ростами

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Примечание. Графы 2 и 3 должны быть более широкими в соответствии со схемами измере​ния изделия и его лекал.
2.2.   Схему измерения лекал на уровнях, соответствующих измере​ниям изделия, студенты составляют самостоятельно (графа 3).
2.3.   Измерения лекал выполняют сантиметровой лентой, результа​ты приводят в графе 4. Места измерений в лекалах должны соответствовать местам
измерений в готовых изделиях. Их наносят на лекала базового размеророста.
2.4.   Затем определяют значения припусков на технологическую обработку изделия (швы, подгиб, кант, усадку и т.д.) и записывают их в графе 5 таблицы 6.1.  Рекомендуется перечислить все припуски с указанием их величин, располагая запись столбиком. Например, пря определения  длины изделия учитывают, см:
               шов втачивания воротника
1,0
подгиб низа
          3,0
уработку
            1,2
итого
            5,2
2.5.  В графе 6 таблицы 6.1 записывают величину измеряемого отрезка лекала изделия в готовом виде, рассчитанную как разность значений, приведенных в графах 4 и 5 этой же таблицы.
2.6.  Для определения величины изменения основных параметров лекал при переходе от размера к размеру и от роста к росту студенты используют схему градации лекал заданного изделия, которую приводят в своем отчете.
2.7.  Разницу между смежными размерами и ростами по каждому измерению изделия, установленную по схеме градации лекал, зано​сят в графы 7 и 8.  Методика определения указанной разницы изложена в лабораторной работе №5 .
3. При составлении ТО на модель изделия заданного вида студен​ты заполняют три формы.

3.1. Титульный лист ТО  оформляется на выданном студенту бланке.
 3.2 Описание художественно-технического оформления образца модели (форма №1)  выполняют с детальной прорисовкой всех конструктивно-технологических особенностей (силуэт, швы, отделочные строчки и т.п.). 
   3.3  Таблицу измерений изделия в готовом виде (форма №5) ТО студенты заполняют в форме таблицы 6.2, используя подготовленную информацию из таблицы 6.1.
  Таблица 6.2 -  Измерение изделия в готовом виде

Вид изделия___________________________

Номер полнотной группы  _______________               
Возрастная группа
  ____________________
	Место и метод измерения изделия
	Рост
	Величина измерения по группам размеров, см
	Предельное отклоне​ние от номинального размера в изделии, см

	
	
	84
	88
	92
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Плечевые изделия

	Длина спинки по среднему шву от шва втачивания воротника до низа
	
	
	
	
	


Продолжение таблицы 6.2
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Длина переда от высшей точки плечевого шва и горловины через центр груди до низа изделия
	
	
	
	
	

	Длина рукава от шва втачивания низа
	
	
	
	
	

	Ширина изделия под проймой. Измеряется от среднего шва спинки под проймой до края борта
	
	
	
	
	

	Ширина изделия по бедрам. Измеряется от среднего шва спинки до края борта на расстоянии 60 см (плюс-минус 1,5 см) от горловины
	
	
	
	
	

	Ширина груди. Измеряется о переду от проймы до края борта на расстоянии 16,0 см от высшей точки плечевого шва и горловины
	
	
	
	
	

	Ширина спины. Измеряется по спинке от среднего шва до проймы на расстоянии 16,0 см от высшей точки плечевого шва и горловины
	
	
	
	
	

	Ширина изделия внизу. Измеряется от среднего шва спинки по низу изделия до края борта
	
	
	
	
	

	Ширина рукава вверху
	
	
	
	
	

	Ширина рукава внизу
	
	
	
	
	

	Поясные изделия

	Длина по боковому шву
	
	
	
	
	

	Длина по шаговому шву
	
	
	
	
	

	Ширина на уровне среднего шва
	
	
	
	
	

	Ширина внизу
	
	
	
	
	

	Длина левой половинки пояса
	
	
	
	
	


     3.4  Группа размеров (графы 3-7) и ростов (графа 2), в которых рекомендуется выпуск данной модели изделия, студенты устанавли​вают самостоятельно и указывают в титульном листе ТО. Роста изделия по каждому измерению записывают столбиком.
     3.5 В графы 3 – 7 заносят величины измерений изделия в готовом виде установленных размеров и ростов.
     3.6. Сначала записывают величину измерения лекала изделия базового размеророста, а затем рассчитывают значения этого измере​ния для изделий других размеров и ростов, используя данные таблицы 6.1 (графы 7 и 8).
     3.7. Графу 8 заполняют в соответствии с требованиями ГОСТ 23193-78 [25]. Для измерений, отсутствующих в указанном стандарте, можно устанавливать допуски в размере не более половины межраз​мерного интервала безразличия для измерений по ширине изделия, и межростового интервала - по длине изделия.
Контрольные вопросы
1. Перечислите формы ТО на новые модели одежды и краткое их содержание.
2.  Расшифруйте обозначение регистрационного номера ТО.
3.  Для каких целей составляют и как используют в промышленности таблицу измерений изделия в готовом виде?
4.   Как поступить в случае, если измерения готового изделия не соответствуют указан​ному измерению в табеле мер с учетом допускаемого отклонения?
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Приложение А
(обязательное)

Места расположения надсечек в лекалах для изделий с втачным рукавом

	Наименование среза
	Места расположения надсечек

	Боковые срезы спинки и переда
	1-я – на уровне линии талии

2-я – на уровне линии бедер

	Средний срез спинки
	На уровне линии талии (если спинка со средним швом)

	Срез проймы
	1-я – на спинке соответственно вершине локтевого переката
2-я – на переде соответственно вершине переднего переката

	Окат рукава
	1-я – на уровне вершины линии переднего переката
2-я – на уровне вершины локтевого переката

3-я – соответственно положению плечевого шва

	Передние срезы верхней и нижней половинок рукава
	1-я – на расстоянии 7-8 см от верхнего края
2-я – на расстоянии 7-8 см от нижнего края

	Локтевые срезы верхней и нижней половинок рукава
	1-я – на расстоянии 9-10 см от верхнего края

2-я – на расстоянии 9-10 см от нижнего края

	Подборт
	1-я – на расстоянии 12 см от верхнего кая

2-я – на линии груди

3-я – на линии талии

4-я – на линии бедер


Приложение Б

(обязательное)

Шкалы рекомендуемых длин изделий и рукавов женской одежды

	Платье, платье-халат, сарафан

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	108  112  116  120
	124  128  132  136

	
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава

	
	обычная
	укороченная
	удлиненная
	
	
	
	
	

	146
	100,0
	79,0
	111,0
	52,0
	-
	-
	-
	-

	152
	103,0
	82,0
	114,0
	54,0
	105,0
	55,0
	105,0
	55,0

	158
	106,0
	85,0
	117,0
	56,0
	108,0
	57,0
	108,0
	57,0

	164
	109,0
	88,0
	120,
	58,0
	111,0
	59,0
	111,0
	59,0

	170
	112,0
	91,0
	123,0
	60,0
	114,0
	61,0
	114,0
	61,0

	176
	115,0
	94,0
	126,0
	62,0
	-
	-
	-
	-


Примечание: Длина рукава дана без учета плечевых накладок
	Блузка женская

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина блузки
	длина рукава
	длина блузки
	длина рукава
	длина блузки
	длина рукава

	146
	56,0
	52,0
	-
	-
	-
	-

	152
	58,0
	54,0
	58,0
	55,0
	58,0
	55,0

	158
	60,0
	56,0
	60,0
	57,0
	60,0
	57,0

	164
	62,0
	58,0
	62,0
	59,0
	62,0
	59,0

	170
	64,0
	60,0
	64,0
	61,0
	-
	-

	176
	66,0
	62,0
	-
	-
	-
	-


Примечания: 1. Длина блузки навыпуск, не предусмотренная «Шкалой», устанавливается по модели.
2. Длина рукава дана без учета плечевых накладок.

	Платье-пальто

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина платья-пальто
	длина рукава
	длина платья-пальто
	длина рукава
	длина платья-пальто
	длина рукава

	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	

	146
	100,0
	103,0
	53,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	152
	103,0
	106,0
	55,0
	103,0
	106,0
	56,0
	103,0
	106,0
	56,0

	158
	106,0
	109,0
	57,0
	106,0
	109,0
	58,0
	106,0
	109,0
	58,0

	164
	109,0
	112,0
	59,0
	109,0
	112,0
	60,0
	109,0
	112,0
	60,0

	170
	112,0
	115,0
	61,0
	112,0
	115,0
	62,0
	-
	-
	-

	176
	115,0
	118,0
	63,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Примечание: Длина рукава дана без учета плечевых накладок

	Пальто женское, демисезонное, летнее, плащи

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава

	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	

	146
	107,0
	110,0
	55,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	152
	110,0
	113,0
	57,0
	110,0
	113,0
	58,0
	110,0
	113,0
	58,0

	158
	113,0
	116,0
	59,0
	113,0
	116,0
	60,0
	113,0
	116,0
	60,0

	164
	116,0
	119,0
	61,0
	116,0
	119,0
	62,0
	116,0
	119,0
	62,0

	170
	119,0
	122,0
	63,0
	119,0
	122,0
	64,0
	-
	-
	-

	176
	122,0
	125,0
	65,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Примечания: 1. В первой размерной группе длина изделия приталенного силуэта, расширенного к низу, может устанавливаться по удлиненной шкале плюс 3,0 см. 
2. Длина рукава дана без учета плечевых накладок.
	Пальто женское зимнее

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава

	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	
	обыч-ная
	удлинен-ная
	

	146
	108,0
	111,0
	56,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	152
	111,0
	114,0
	58,0
	111,0
	114,0
	59,0
	111,0
	114,0
	59,0

	158
	114,0
	117,0
	60,0
	114,0
	117,0
	61,0
	114,0
	117,0
	61,0

	164
	117,0
	120,0
	62,0
	117,0
	120,0
	63,0
	117,0
	120,0
	63,0

	170
	120,0
	123,0
	64,0
	120,0
	123,0
	65,0
	-
	-
	-

	176
	123,0
	126,0
	66,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Примечания: 1. В первой размерной группе длина изделия приталенного силуэта, расширенного к низу, может устанавливаться по удлиненной шкале плюс 3,0 см. 2. Длина пальто на меховой подкладке и на объемном утеплителе устанавливается по зимним изделиям. 3. Длина рукава дана без учета плечевых накладок. 4. Длина рукава с меховой манжетой уменьшается на 1,0 см.

	Пальто женское демисезонное

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава
	длина изделия
	длина рукава

	146
	87,5
	55,0
	-
	-
	-
	-

	152
	90,0
	57,0
	90,0
	58,0
	90,0
	58,0

	158
	92,5
	59,0
	92,5
	60,0
	92,5
	60,0

	164
	95,0
	61,0
	95,0
	62,0
	95,0
	62,0

	170
	97,5
	63,0
	97,5
	64,0
	-
	-

	176
	100,0
	65,0
	-
	-
	-
	-


Примечания: 1. Длина рукава дана без учета плечевых накладок. 2. Длина пальто, не предусмотренная шкалой, устанавливается по модели. 3. Длина зимнего полупальто устанавливается шкале длин демисезонного полупальто. 4. Длина рукава зимнего полупальто равна длине рукава демисезонного полупальто плюс 1,0 см.
	Куртка женская

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104
	84   88   92   100   104

	
	длина куртки
	длина рукава
	длина куртки
	длина рукава
	длина куртки
	длина рукава

	146
	68,0
	55,0
	-
	-
	-
	-

	152
	70,0
	57,0
	70,0
	58,0
	70,0
	58,0

	158
	72,0
	59,0
	72,0
	60,0
	72,0
	60,0

	164
	74,0
	61,0
	74,0
	62,0
	74,0
	62,0

	170
	76,0
	63,0
	76,0
	64,0
	-
	-

	176
	78,0
	65,0
	-
	-
	-
	-


Примечания: 1. Длина куртки устанавливается по модели. 2. Длина рукава в куртках на утеплителе устанавливается по шкале плюс 1,0 см. 3. Длина рукава дана без учета плечевых накладок. 

	Платье вечернее, длинное, платье для невесты длинное

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я  средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   96   100   104
	108   112   116   120

	
	длина платья
	длина рукава
	длина платья
	длина рукава

	146
	130,0
	52,0
	-
	-

	152
	135,0
	54,0
	135,0
	55,0

	158
	140,0
	56,0
	140,0
	57,0

	164
	145,0
	58,0
	145,0
	59,0

	170
	150,0
	60,0
	150,0
	61,0

	176
	155,0
	62,0
	-
	-


Примечания: длина платья, не предусмотренная шкалой, устанавливается по модели. 2. Длина рукава дана без учета плечевых накладок.
	Костюм женский

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая
	2-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	108  112  116  120
	124  128  132  136

	
	длина жакета
	длина рукава
	длина жакета
	длина рукава
	длина жакета
	длина рукава

	
	обычная
	удлиненная
	
	
	
	
	

	146
	60,0
	66,0
	54,0
	-
	-
	-
	-

	152
	62,0
	68,0
	56,0
	62,0
	57,0
	62,0
	57,0

	158
	64,0
	70,0
	58,0
	64,0
	59,0
	64,0
	59,0

	164
	66,0
	72,0
	60,0
	66,0
	61,0
	66,0
	61,0

	170
	68,0
	74,0
	62,0
	68,0
	63,0
	-
	-

	176
	70,0
	76,0
	64,0
	-
	-
	-
	-

	длина юбки

	
	обычная
	удлиненная
	обычная
	удлиненная

	146
	66,0
	74,0
	-
	-

	152
	68,0
	76,0
	68,0
	76,0

	158
	70,0
	78,0
	70,0
	78,0

	164
	72,0
	80,0
	72,0
	80,0

	170
	74,0
	82,0
	74,0
	-

	176
	76,0
	84,0
	-
	-


Примечание: 1. Длина жакета и куртки может устанавливаться по модели в зависимости от стиля, назначения и вида ткани конкретного изделия. В шкале представлены длины жакетов классического (пиджачного) стиля. 2. Длина рукава дана без учета плечевых накладок.
	Брюки женские

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	1-2-3-4-я средняя, старшая

	
	Обхваты груди

	
	84   88   92   100   104
	108   112   116   120

	
	длина брюк
	длина брюк

	146
	91,0
	-

	152
	95,0
	96,0

	158
	99,0
	100,0

	164
	103,0
	104,0

	170
	107,0
	108,0

	176
	111,0
	-


Примечания 1. Длина брюк, не предусмотренная шкалой, устанавливается по модели. 2. Длина брюк дана с учетом обуви на низком каблуке.

Приложение В
(обязательное)

Шкалы рекомендуемых длин изделий и рукавов мужской одежды

	Костюм мужской

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина
	Длина

	
	пиджака
	рукава
	брюк
	пиджака
	рукава
	брюк

	158
	71,0
	59,0
	92,0
	73,0
	60,0
	93,0

	164
	73,0
	61,0
	96,0
	75,0
	62,0
	97,0

	170
	75,0
	63,0
	100,0
	77,0
	64,0
	101,0

	176
	77,0
	65,0
	104,0
	79,0
	66,0
	105,0

	182
	79,0
	67,0
	108,0
	81,0
	68,0
	109,0

	188
	81,0
	69,0
	112,0
	83,0
	70,0
	113,0


Примечания: 1. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см. 2. Длина брюк, не предусмотренная шкалой, устанавливается по модели. 
	Пальто мужское зимнее

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина изделия
	Длина рукава
	Длина изделия
	Длина рукава

	
	обычная
	удлин.
	
	обычная
	удлин.
	

	158
	102,0
	106,0
	62,0
	102,0
	106,0
	63,0

	164
	105,0
	110,0
	64,0
	105,0
	110,0
	65,0

	170
	108,0
	114,0
	66,0
	108,0
	114,0
	67,0

	176
	111,0
	118,0
	68,0
	111,0
	118,0
	69,0

	182
	114,0
	122,0
	70,0
	114,0
	122,0
	71,0

	188
	117,0
	126,0
	72,0
	117,0
	126,0
	73,0


Примечания: 1. Длина пальто на меховой подкладке устанавливается по зимним изделиям. 2. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см.
	Пальто мужское демисезонное, летнее, плащи

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина изделия
	Длина рукава
	Длина изделия
	Длина рукава

	
	обычная
	удлин.
	
	обычная
	удлин.
	

	158
	102,0
	106,0
	61,0
	102,0
	106,0
	61,0

	164
	105,0
	110,0
	63,0
	105,0
	110,0
	63,0

	170
	108,0
	114,0
	65,0
	108,0
	114,0
	65,0

	176
	111,0
	118,0
	67,0
	111,0
	118,0
	67,0

	182
	114,0
	122,0
	69,0
	114,0
	122,0
	69,0

	188
	117,0
	126,0
	71,0
	117,0
	126,0
	71,0


Примечания: 1. Длина пальто на клееном или иглопробивном объемном утеплителе устанавливается по демисезонным изделиям. 2. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см.
	Полупальто мужское зимнее

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина полупальто
	Длина рукава
	Длина полупальто
	Длина рукава

	158
	86,0
	62,0
	86,0
	63,0

	164
	88,0
	64,0
	88,0
	65,0

	170
	90,0
	66,0
	90,0
	67,0

	176
	92,0
	68,0
	92,0
	69,0

	182
	94,0
	70,0
	94,0
	71,0

	188
	96,0
	72,0
	96,0
	73,0


Примечания: 1. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см. 2. Длина пальто на меховой подкладке устанавливается по зимним изделиям.

	Полупальто мужское демисезонное

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина полупальто
	Длина рукава
	Длина полупальто
	Длина рукава

	158
	85,0
	61,0
	85,0
	62,0

	164
	87,5
	63,0
	87,5
	64,0

	170
	90,0
	65,0
	90,0
	66,0

	176
	92,5
	67,0
	92,5
	68,0

	182
	95,0
	69,0
	95,0
	70,0

	188
	97,5
	71,0
	97,5
	72,0


Примечания: 1. Длина пальто на клееном или иглопробивном объемном утеплителе устанавливается по демисезонным изделиям. 2. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см.

	Куртка мужская

	Рост, см
	Полнотные и возрастные группы

	
	1-2-3-4-я младшая, средняя, старшая
	2-3-4-5-я средняя, старшая

	
	84  88  92  96  100  104  108
	100  104  108  112  116  120  124  128

	
	Длина куртки
	Длина рукава
	Длина куртки
	Длина рукава

	158
	70,0
	59,0
	70,0
	60,0

	164
	72,0
	61,0
	72,0
	62,0

	170
	74,0
	63,0
	74,0
	64,0

	176
	76,0
	65,0
	76,0
	66,0

	182
	78,0
	67,0
	78,0
	68,0

	188
	80,0
	69,0
	80,0
	70,0


Примечания: 1. Длина куртки с притачным поясом или на резинке устанавливается по демисезонным изделиям. 2. Длина рукава дана с учетом верхних плечевых накладок толщиной в 1,0 см.

Приложение Г

(обязательное)

Шкалы рекомендуемых длин изделий и рукавов одежды для девочек

	Полнотные и возрастные группы
	Обхват груди
	Длина
	Длина рукава

	
	
	Рост
	Обычная
	Укорочен-ная
	Удлинен-ная
	

	1-я ясельная
	48-52-56
	74
	42
	35
	52
	25

	
	
	80
	45
	38
	55
	27

	
	
	86
	48
	41
	58
	29

	
	
	92
	51
	44
	61
	31

	1-я дошкольная
	52-56-60
	96
	56
	49
	66
	33

	
	
	104
	59
	52
	69
	35

	
	
	110
	62
	55
	72
	37

	
	
	116
	65
	58
	75
	39

	1-2 младшая школьная
	60-64-68-72
	122
	70
	60
	77
	42

	
	
	128
	73
	63
	80
	44

	
	
	134
	76
	66
	83
	46

	
	
	140
	79
	69
	86
	48

	
	
	146
	82
	72
	89
	50

	1-2 старшая школьная
	78-80-84
	146
	84
	74
	90
	50

	
	
	152
	87
	77
	93
	52

	
	
	158
	90
	80
	96
	54

	
	
	164
	93
	83
	99
	56

	1-2 подростковая
	88-92-96-100-104
	158
	92
	82
	107
	55

	
	
	164
	95
	85
	110
	57

	
	
	170
	98
	88
	113
	59

	
	
	176
	101
	91
	116
	61


Примечание: В ясельной и дошкольной группах длина «удлиненная» дана для остромодных изделий из хлопчатобумажных тканей.
Шкалы рекомендуемых длин изделий и рукавов одежды для мальчиков

	Полнотные и возрастные группы
	Обхват груди
	Рост
	Длина
	Длина рукава

	1-я ясельная
	48-52-56
	74
	50
	29

	
	
	80
	53
	31

	
	
	86
	56
	33

	
	
	92
	59
	35

	1-я дошкольная
	52-56-60
	98
	62
	37

	
	
	104
	65
	39

	
	
	110
	68
	41

	
	
	116
	71
	43

	1-2 младшая школьная
	60-64-68-72-76
	122
	72
	48

	
	
	128
	76
	50

	
	
	134
	80
	52

	
	
	140
	84
	54

	
	
	146
	88
	56

	1-2 старшая школьная
	68-72-76-80
	146
	88
	56

	
	
	152
	92
	58

	
	
	158
	96
	60

	
	
	164
	100
	62

	
	
	170
	104
	64

	1-2 подростковая
	84-88-92-96-100-104
	164
	100
	62

	
	
	170
	104
	65

	
	
	176
	108
	67

	
	
	182
	112
	69

	
	
	188
	116
	71
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